Pakiet 2

Endoproteza bezcementowa stawu biodrowego 2
	L.p.
	Nazwa artykułu
	J.m.
	Ilość
	Cena jednostkowa brutto

	Wartość brutto

	Uwagi

	1
	Dzierżawa  na czas trwania umowy niezbędnych do funkcjonowania  systemu  urządzeń i instrumentariów
	m-c
	12
	
	
	

	2.
	Trzpień tytanowy, w dwóch płaszczyznach posiadający kształt klina , zwężający się dystalnie, spłaszczony, samocentrujący się w kanale szpikowym (nie wymaga centralizera) bez kołnierza, w części bliższej pokryty tytanowa okładziną porowatą  napylaną próżniowo i opcjonalnie dodatkowo warstwą hydroksyapatytu w minimum 11 rozmiarach. Stożek 12/14. Opcjonalnie możliwość użycia trzpienia bezcementowego, tytanowego, anatomicznego (osobno dla biodra lewego i prawego) z 6-cio stopniową antewersją, w minimum 9 rozmiarach, napylanego na całej długości hydroksyapatytem w wersji standardowej i waryzowanej (zwiększający się kąt szyjkowo-trzonowy wraz ze wzrostem rozmiaru trzpienia). Stożek 12/14.
Opcjonalnie musi być możliwość użycia trzpienia krótkiego, przynasadowego, tytanowego, prostego, bezcementowego, posiadającego kształt klina, zwężającego się dystalnie, bez kołnierza, pokrytego tytanową okładziną porowatą napyloną próżniowo typu Plasma Spray, uniwersalnego dla biodra lewego i prawego
 
	szt.
	50
	
	
	Podać w którym folderze , katalogu firmowym lub dokumencie i na której stronie znajdują się informacje potwierdzające wymagania stawiane wyrobom 



	3. 
	Panewka bezcementowa typu Press-fit, tytanowa, pokryta tytanową okładziną porowatą i warstwą hydroksyapatytu, o rozmiarach średnicy zewnętrznej od minimum 46 mm do minimum 64 mm ze skokiem co 2mm.  Możliwość  zastosowania minimum dwóch śrub panewkowych.
Zamiennie panewka bezcementowa z 15 –sto stopniowym nawisem.
. 
	szt.
	50
	
	
	Podać w którym folderze , katalogu firmowym lub dokumencie i na której stronie znajdują się informacje potwierdzające wymagania stawiane wyrobom 



	4.
	Wkład panewki wykonany z polietylenu o wysokiej odporności na ścieranie, stabilizowany przeciwutleniaczem, średnica wewnętrzna 28mm, 32mm i 36 mm. Opcjonalnie możliwość zastosowania wkładu polietylenowego oraz wkładu ceramicznego
	szt.
	50
	
	
	Podać w którym folderze , katalogu firmowym lub dokumencie i na której stronie znajdują się informacje potwierdzające wymagania stawiane wyrobom 



	5.
	Głowa metalowa o średnicy 28 mm, 32mm i 36 mm w minimum czterech długościach szyjki.
	szt.
	50
	
	
	Podać w którym folderze , katalogu firmowym lub dokumencie i na której stronie znajdują się informacje potwierdzające wymagania stawiane wyrobom 

	6.
	głowy ceramicznej w rozmiarach 28mm, 32mm i 36mm w minimum czterech długościach szyjki
	szt.
	5
	
	
	Podać w którym folderze , katalogu firmowym lub dokumencie i na której stronie znajdują się informacje potwierdzające wymagania stawiane wyrobom 

	7.
	Ceramiczny wkład panewki średnica wewnętrzna 28mm, 32mm i 36 mm. 
	szt.
	5
	
	
	Podać w którym folderze , katalogu firmowym lub dokumencie i na której stronie znajdują się informacje potwierdzające wymagania stawiane wyrobom 

	
	
	
	
	RAZEM


	
	


Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć katalogi , foldery lub inne dokumenty firmowe potwierdzające zgodność oferowanych wyrobów z  opisem przedmiotu zamówienia. Wykonawca jest zobowiązany na prośbę Zamawiającego do dostarczenia bezpłatnej próbki zamawianego produktu lub wykonania prezentacji zaoferowanych produktów z wyznaczonym przez zamawiającego terminie i miejscu w celu potwierdzenia  zgodności wyrobu z opisem przedmiotu zamówienia
Wykonawca zobowiązuje się do wydzierżawienia wszystkich urządzeń umożliwiających prawidłowe  funkcjonowanie sytemu ,
Wykonawca zobowiązuje się zapewnić pełen wybór endoprotez / implantów przed każdym zabiegiem operacyjnym- magazyn implantów na sali operacyjnej,
Wykonawca zobowiązuje się do uzupełnienia magazynu w terminie do 24 godz. od dostarczenia faksem karty zużycia implantu , 
Wykonawca zobowiązuje się wydzierżawić kompletne instrumentarium do wykonania zabiegu endoprotezoplastyki w tym napędów ortopedycznych wraz z ostrzami o następujących parametrach :

	L.p.
	Wymagane parametry i warunki
	Wartości wymagane /graniczne
	Oferowane parametry

	Rękojeść uniwersalna

	1.
	Obroty wiertarki od 0 – 1500 obr/min ze sprzęgłem przeciążeniowym w przypadku obrotów w prawo i bez sprzęgła w przypadku obrotów w lewo 
	tak
	

	2.
	Dla funkcji gwintowania dwa obroty w prawo jeden lewo do 250 obr/min
	tak
	

	3.
	Dla funkcji wiercenia oscylacyjnego max 750 obr/min
	tak
	

	4.
	Nasadki frezujące z przełożeniem 3:1 z momentem obrotowym 10 Nm i przełożeniem 5:1 z momentem 14 Nm
	tak
	

	Rękojeść piły oscylacyjnej 

	5.
	Głowica ośmiopozycyjna co 45º
	tak
	

	6.
	Pięć położeń mocowania ostrza co 45º do linii środkowej w obydwu kierunkach od linii środkowej
	tak
	

	7.
	Zatrzaskowe mocowanie ostrza
	tak
	

	8.
	Zakres prędkości od 0 do 11 000cykli/min
	tak
	

	9.
	Zakres oscylacji 4-5 stopni
	tak
	

	Wyposażenie 

	10.
	Ładowarka dla 4 baterii
	tak
	

	11.
	Baterie niesterylizowane z puszkami do baterii  i osłonami do sterylnego podawania baterii 
	tak
	

	12.
	Baterie do sterylizacji w autoklawie 
	tak
	

	14.
	Kaseta do sterylizacji w standardowym cyklu autoklawu 
	tak
	

	15.
	Nasadki do pił oraz nasadki frezujące typu : Large AO , Zimmer/Hudson , Hudson i Aesculap 
	tak
	

	16
	Ostrza oscylacyjne
	tak
	


                                                                                                                                                                      Data podpis i pieczęć wykonawcy

1

